s SPOLKA GRUPY KAPITALOWEJ

¢*\ PLASTBOX &

TEXHIMHE JTACT NPOAYKTY

KPULLUKA MNMPAMOKYTHA A4 I OB'EMOM 750
MJI

3ATA/IbHA IHOOPMALLIA AETANTbHA IHOOPMALLIA

Onuc KpuLuka npusHayeHa A8 NpsaMoro HakpuTTa HomiHanbHa Bara 12+ 6%
nosinponiNneHoBNX KOHTelHepiB 06'eMOM [r]
750 mn.
AoBXX1Ha [MM] 189
MaTepian MM noninponineHoBWA rpaHyNsT, CTIKKUIA 40
HW3bKIX TemmepaTyp. WvpuHa [mm] 125
dopma MPSMOKYTHa i3 3aKpyr1eHUMI KyTamu. Bucota [Mm] 7,8
Konip IHLWi Konbopu 3a MorogkeHHsM Tepmin . 12 micauis 3 4aTn nocTaskm
npuaaTHOCTI

KoHpnuioHyBaHHSA

Warunki mrozenia W procesie produkcji mozliwe krétkotrwate
mrozenie w temperaturze do -40°C,
Przechowywanie w kontakcie z zywnoscig do
-25°C przez okres dwoch lat.

NOTICTUYHA IHGOPMALIIA

KinbKicTb WITYK B KOPO6Li 1152

KinbkicTb Kopo60K Ha NiaAoHI 20

KinbKicTb WTYK Ha NiaA0HI 23040

Po3mip Kopo6km [MM] 585 x 385 x 385

(AOBXXMHA X LUMPUHA X BUCOTA)

Po3mip niaaoHy 3 ToBapom [Mm] 1200 x 800 x 2075

(AOBXXMHA X LUMPUHA X BUCOTA)

Bara 6pyTTO nigaoHy [kr] 301 + 6%

Sposéb oznaczania numeru partii Numer zlecenia i data produkcji podane na etykiecie produkcyjnej zawierajg w sobie wszystkie

informacje o partiach wyrobu gotowego wyprodukowanego pod danym zleceniem produkcyjnym, oraz
informacje jakie partie surowcow zostaty uzyte do jego produkgji.
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